TGV NORD

Systems
TUV NORD Systems
GmbH & Co. KG
Technikzentrum
GrofBe Bahnstrale 31
Vereinbaru ng 22525 Hamburg / Germany
i i 3 Tel.: +49-(0)40/ 8557-2368
uber die sachgemaRe Umsten]pelung L :49-((0))401 el
von Werkstoffen und Erzeugnlssen E-Mail: technikzentrum@tuev-nord.de
www.tuev-nord.de
gemé&R AD 2000-Regelwerk und 7 .
Druckgeraterichtlinie
[ ] fiir den bauaufsichtlichen Bereich
(BauPVO, LBO) Bei Rickfragen bitte immer angeben:
' SAP-Nr.: s

Aktenz. : 8113949684 110

zwischen der Firma

JECKEL SYSTEME GmbH
Spergauer Stralle 83 - 85
D-06237 Leuna

im folgenden Inhaber der Zustimmung

genannt, und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
(im folgenden TUV NORD genannt)
Region Halle
Saalfelder Stralke 33
D-06116 Halle/Saale

wird hiermit vereinbart;

Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten Abgrenzun-
gen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie) und / oder fur den
bauaufsichtlichen Bereich umstempeln.

Als verantwortliche Werksangehérige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Name Stempelzeichen Unterschrift

- .

Herr Th. Jeckel

= oy
V)Y ————
Herr E. Schreier 4 3!3 % s —

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachverstandigen des TUV NORD am 24.02.2017 auf ihre
diesbeziglichen Pflichten hingewiesen.
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1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MalRnahmen sachgemaies U_mstempeln von Er-
zeugnissen mit Bescheinigung Uber Materialprifungen durcn den Inhaber der Zustimmung erfolgt.
Damit sind die Voraussetzungen fir die Rickverfolgbarkeit des Materialflusses gegeben.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberprifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W0, AD 2000-Merkblatt HPO,

BauPVO, DIN EN 1080/ DIN 18800 erfolgt ist.

1.3 Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmeprifzeugnis 3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, beruhrt diese
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen fiir Weiterverarbeiter gemai AD 2000-Merkblatt HPO,
Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zusatzliche Vereinbarungen” in
dieser Vereinbarung aufgefiihrt ist.

1.4 Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die fur die Herstellung von Druckgeraten gemaR
dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Abnahme-
prufzeugnis 3.1 Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hin-
sichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks ent-
sprechen. Des Weiteren gilt die Vereinbarung fiir Werkstoffe und Produkte far den Stahlbau im bauauf-
sichtlichen Bereich.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Her-
stellungsstatte beschrankt. Fir Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2. Voraussetzungen
Der Inhaber der Zustimmung erfullt folgende Voraussetzungen:

2.1 Geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Umstempelung nicht im QS-System des Inha-
bers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fir den Umstempelungsprozess
erforderlich).

2.2 Ubersichtliche Lagerung.

2.3 Ruckverfolgbarkeit (im bauaufsichtlichen Bereich sind ggf. die zusatzlichen Anforderungen der
BauPVO / DIN EN 1090 zu beachten) :

2.4 Die in der Vereinbarung aufgefiihrten Umstempelungsberechtigten verfiigen tber die erforderlichen
Kenntnisse uber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

2.5 Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber'der Zustimmung und der
Umstempelungsberechtigte erkennbar.

2.6 Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgange (Werk-
stoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugeharige Bescheinigung tber Materialprifungen
und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein mussen.

2.7 Das ordnungsgemaRe Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV NORD
unangemeldet Uberpriuft werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorge-
schrieben sind. Hierzu erhalt der Sachverstandige des TUV NORD Einsicht in alle erforderlichen Unter-
lagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstatten.

2.8 Der Inhaber der Zustimmung Ubernimmt geman den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeugnis.
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3. Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen ber Materialprifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung entsprechend
den jeweiligen Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige ge-
eignete Weise, zum Beispiel mit dem Vibrograph, erfolgen.

3.2 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeiéhnung mit seinem
in dieser Vereinbarung festgelegten Stempelzeichen zu erganzen.

4. Ausstellen von Bescheinigungen

Far das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung
(Umstempelungsbescheinigung) beizufigen, die die Rickverfolgbarkeit des verwendeten Materials er-
maglicht,

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen tber Materialprafungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen Uber das Um-
stempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehdrigen gegengezeichneten Betriebsauf-
zeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation
auch in anderer geeigneter Weise erfolgen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizufiigen oder ein entsprechender Vermerk
auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeuti-
ge Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In die-
sem Fall ist eine der Verfahren in einer QS-Verfahrensanweisung eindeutig festzdlegen.

5. Kosten

Die Kosten fur die erstmalige Uberprifung und die regelmafigen Nachprifungen durch den TUV NORD
tragt der Inhaber der Zustimmung.

6. Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefihrten Personen. Anderungen sind
dem TUV NORD unverziglich mitzuteilen.

7. Baustellen- und Montagetitigkeiten (sofern zutreffend)

Die Umstempelungsvereinbarung gilt auch fir die Betriebsstatte: “ITS GmbH, Spessartstalie &, 63619
Bad Orb”
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8 Giiltigkeit

Die Gultigkeit dieser Vereinbarung verlangert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich mindes-
tens einmal pro Jahr eine Uberprufung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Umstempelungs-
Dokumentation durch einen Sachverstandigen des TUV NORD stattfindet. Diese Uberprifung ist zu
dokumentieren und der TUV Akte beizufiigen.

Dieser Vertrag ist bis 03/2019 gultig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.

9 Zusitzliche Vereinbarungen

Anwendung von AD-2000 HP-0 Punkt 4.2.1 Kleinteilregelung: Die Werkstoffe 16 Mo 3 (15 Mo 3),
P265GH, P250GH (C22.8) durfen als Ronden bis zu einem Durchmesser von 80 mm und einer
Bauteillange bis 300 mm mit einer 3.2 Zeugnisbescheinigung nach DIN EN 10204 von der Firma Jeckel
Systeme GmbH ohne Anwesenheit einer benannten Stelle umgestempelt werden.

10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV NORD zuruckgezogen werden, wenn bei den regel-
maRigen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Vo-
raussetzungen (Abschnitt 2) fir die Zustimmung nicht mehr erflllt sind.

11 Verpflichtung
Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzu-

halten.
Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfillt sind.

Ort; Leuna Ort: Leuna
Datum: 24.02.2017 Datum: 24.02.2017
Firma JECKEL SYSTEME GmbH TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
ELASTOMERE - KUNSTSTCFFE - METALLE Der Sachversta'ndige
Spergauer StraBe 83 - 85
06237 Leuna Handke

Vet é’"m y

doro

Anlagen - =
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